FACHTEIL CNC-BEARBEITUNG

Hans-Jirgen Gilinthner
zeigt einige Beispiele
fiir die Verpackungs-
Formteile aus OSB, die
das Holzteam Neckar-
alb auf seiner neuen
~Rover A” produziert

Perfekte Ergebnisse
ab dem ersten Tag

Um Fertigungsauftrage muss sich die Holzteam Neckaralb GmbH im schwabischen

Bisingen momentan keine Gedanken machen. Das Geschaft brummt bei dem

Spezialisten fur den Zuschnitt von Holzwerkstoffen. Einen groBen Anteil daran

hat seit einigen Wochen ein 5-Achs-Bearbeitungszentrum ,Rover A” von Biesse.

Die CNC-Anlage gibt dem relativ jungen Betrieb die Flexibilitat, um anspruchsvolle

Kunden aus ganz unterschiedlichen Branchen beliefern zu kénnen.

Von Stefan Bolz

n Sichtweite der Burg Hohenzollern ha-

ben sich Geschéftsfihrer Hans-Jirgen

Gunthner und sein derzeit 16-kopfiges

Team vor rund einem Jahr ein kleines,
aber sehr feines ,Reich” aufgebaut. Und dies
ziemlich wortwértlich, denn in den Firmenge-
baude mit seinen rund 1600 m? Flache, da-
von 1300 m?2 Produktionshalle, steckt in Sa-
chen Innenausbau eine Menge Eigenleistung.
Dafir bietet der neue Standort in Bisingen
nun vieles, was im alten Domizil in Hechingen
gefehlt hat - allen voran genug Platz, um sich
weiter zu entwickeln.

Denn entwickelt hat sich das Holzteam Ne-
ckaralb préchtig, seit Hans-Jirgen Gunthner
im Jahr 2012 den Schritt in die Selbststandig-
keit gewagt hat. Davor war der gelernte
Kaufmann, der eigentlich aus dem S&ge-
werksbereich stammt, viele Jahre Abteilungs-
leiter bei einem Holz- und Baustoffhandler.
,In meiner Zeit dort habe ich den Handel mit
Holzwerkstoffprodukten mit aufgebaut. Die
Maglichkeiten, die man mit diesen Materia-
lien hat, haben mich da schon fasziniert”, er-
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innert sich der 45-Jdhrige. Zum Handel mit
Holzwerkstoffen gesellte sich bald deren Zu-
schnitt. Und weil dieses Angebot in der Um-
gebung ziemlich exotisch blieb, waren die
Umsatze entsprechend gut.

Vor sechs Jahren schlieBlich griindete
Hans-Jirgen Gunthner sein eigenes Unter-
nehmen. In einer ehemaligen Getrankehand-
lung in Hechingen ging das Holzteam Neckar-
alb an den Start. Das junge Unternehmen

etablierte sich als Zuschnitt-Dienstleister fir
andere Firmen. Die Hauptlast der Produktion
trug damals eine recht betagte ,HPL 22"-
Plattenaufteilsdge von Holzma. ,Die Maschi-
ne war verlasslich und gut, aber es waren da-
rauf nicht alle Formate maoglich, die wir ge-
braucht hatten”, berichtet Hans-Jirgen
Gunthner. Auch das Bearbeitungstempo hink-
te bald den rasch wachsenden Bedrfnissen
hinterher. Irgendwann reifte der Entschluss,
sich technisch auf ei-
ne komplett neue
Stufe zu stellen. Der
schwabische  Unter-
nehmer investierte
zundchst in eine neue
LFH-5"  Aufteilsage
von Schelling. AuBer-
dem sollte eine CNC-
Anlage her, die einer-
seits mehr Flexibilitat
in der Fertigung, an-
dererseits aber auch
ein hoheres Arbeits-
tempo in der Serien-
fertigung bei gleich-

Das Bohraggregat ,,BH 30/2L" ist nicht
nur mit einer automatischen Schmierung
und Absaugung ausgestattet, sondern
auch eigens fliissigkeitsgekiihlt. Dies
erhoht die Prazision beim Durchlauf
vieler Einzelteile erheblich
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bleibend hoher Prazision ermdglichte. Der
Holzteam-Geschéftsfihrer schaute sich um,
besuchte Holz bearbeitende Betriebe und
lernte Michael Koball kennen, Geschaftsfiih-
rer der MK CNC-Service GmbH aus Rotten-
burg und Biesse-Vertriebspartner. , Wir haben
uns gleich gut verstanden, und auch die
raumliche Néhe zueinander ist hilfreich”, re-
stimiert Glnthner. AuBerdem genieBe Biesse
in der Branche einen sehr guten Ruf, sowohl
was die Produkte angeht, aber auch was die
Quialitat des Services betrifft.

In mehreren Gesprachen legten die beiden
fest, welche 5-Achs-CNC-Anlage dem Holz-
team Neckaralb an Besten weiterhilft. So
brauchte beispielsweise der Arbeitstisch eine
entsprechende Breite, um auch gréBere For-
mate in einem Durchgang bearbeiten zu
koénnen. Zudem sollte die Maschine in der La-
ge sein, unterschiedliche Materialien wie OSB
oder Pressspanplatten gleichbleibend prézise
zu bearbeiten — in entsprechendem Tempo
und dennoch bei maximaler Sicherheit fir die
bedienenden Mitarbeiter. Nicht zuletzt waren
auch kurze Rustzeiten beim Werkzeugwech-
sel gefragt, um die Produktion so wirtschaft-
lich wie méglich durchziehen zu kénnen. Auf
der Holz-Handwerk in Nurnberg fiel die Wahl
dann auf eine ,Rover A" von Biesse, die prak-
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tischerweise in der passenden Konfiguration
zur Verfligung stand. , Herr Gunthner hat sich
fur eine Anlage mit einem Arbeitstisch von
4,30 m Lange und ,Setup Assistant’ entschie-
den”, erzahlt Michael Koball. Hier untersttitzt
eine Software die Positionierung  der
Aufspannsysteme und gibt dem Bediener an,
wie die Platte anzuordnen ist. So wird der Ar-
beitsbereich vor etwaigen Kollisionen mit dem
Werkzeug geschitzt — die Maschine lauft
nicht an, wenn einer der Sauger falsch posi-
tioniert wurde. Mit dieser Hilfe kénnen auch
Mitarbeiter ohne groBere Vorkenntnisse die
Anlage sicher bedienen.

Die offene Verkleidung erméglicht es, ne-
ben der tblichen Breite von 1800 mm auch
groBBe Plattenformate bis 2100 mm zu laden.
Die ,Rover A" eignet sich perfekt fiir Betriebe
des Holzhandwerks, die entweder Sondergré-
Ben produzieren oder kleinere LosgroBen in
Standardproduktion herstellen. Die Anlage in
Bisingen wird Uber die bewéhrte ,,NC Hops"-
CAM-Lésung gesteuert. ,Im Hintergrund
lauft ,B-Solid" von Biesse, aber fir die alltagli-
che Bedienung in diesem konkreten Fall ware
die Oberflache zu komplex gewesen. Hier eig-
net sich ,NC Hops' einfach besser”, sagt
Koball. Der Erfolg gibt ihm Recht: Nach nur
drei Tagen Einarbeitungszeit konnten die Mit-

arbeiter von Holzteam Neckaralb ,,ihre” Rover
sicher bedienen, vom ersten Tag an lieferte
die Maschine perfekte Ergebnisse.

Das liegt auch an einigen durchdachten
Features. Das Bohraggregat ,BH 30/2L" etwa
ist nicht nur mit einer automatischen Schmie-
rung und Absaugung ausgestattet, sondern
auch eigens flussigkeitsgekuhlt. ,, Jeder Alumi-
niumbohrkopf erwarmt sich bei entsprechen-
der Belastung und dehnt sich dadurch mini-
mal aus. Auf Dauer kann dieser Effekt die Pra-
zision der Arbeit spirbar beeinflussen”, wei3
Michael Koball. Da eine 5-Achs-CNC baulich
ohnehin eher fir eine Flussigkeits- als fir eine
Luftkiihlung geeignet ist, habe es sich ange-
boten, das Kuhimittel nicht nur durch die
Spindel, sondern gleich auch durch den Bohr-
kopf zu leiten und diesen so mitzukuhlen.

Mitte Juni brachten Koball und seine Mit-
arbeiter die CNC-Anlage nach Bisingen, bau-
ten sie auf und schulten Holzteam-Mitarbeiter
wie Christian Eberhardt. Dieser machte sich
mit den Details vertraut und lieB die ersten
Platten Uber die Anlage laufen. Selbst der
Biesse-Werkzeugausrister AKE aus Balingen
schickte mehrfach einen Fachmann vorbei,
der zusammen mit Michael Koball an der op-
timalen Werkzeugbestiickung feilte. Schnell
waurde klar, dass die ,,Rover A" ein Volltreffer

Der Arbeitstisch
~Rover A" misst ei-
ne Lange von 4,30
m und verfiigt liber
ein ,Setup Assis-
tant”-System, bei
dem eine Software
die Positionierung
der Aufspann-
systeme unter-
stlitzt. Die Anlage
gibt dem Bediener
an, wie die Platte
anzuordnen ist

war. Das Unternehmen kann jetzt auch gro-
Bere PlattenmaBe bis zu 5,90 m x 2,10 m be-
arbeiten. ,Unser Auftragsbestand ist daurch
sofort deutlich gewachsen”, freut sich Hans-
Jurgen Gunthner. Schon hat der Unternehmer
neue Leute eingestellt, um im Zwei-Schicht-
Betrieb die Auftréage abarbeiten zu kénnen.

Diese kommen aus den unterschiedlichs-
ten Branchen, von Druckereien wie von
Messebauern, von Automobil-Zulieferern wie
von Baustoffhdndlern. Vor allem individuell
zugeschnittene  Verpackungselemente ver-
lassen in groBen Mengen die Werkshalle in
Bisingen. Ein Automobilzulieferer etwa bené-
tigt fur den Transport seiner Armaturenbretter
entsprechend konkav geformte Teile, auf de-
nen die teuren Stiicke sicher gestapelt werden
kénnen. Doch auch speziell zugeschnittene
OSB-Platten, die einem Reetdach-Hersteller als
Unterlage fur seine Dachkonstruktionen die-
nen, hat das Holzteam Neckaralb im Portfolio.
Selbst Holzhandler aus der Umgebung lassen
in Bisingen ihr Material zuschneiden.

Im Kontrast zu den bisweilen sehr gro3en
Einzelteilen stehen die kleinsten Stlcke, die
beim Holzteam Neckaralb tber die Maschi-
nen laufen: Gerade einmal 40 x 40 mm mes-
sen die Klétzchen, die ein Stahlplattenherstel-
ler zwischen seine Platten legt. Mit der CNC
von Biesse kénnen die Schwaben ein sehr
breites Portfolio abdecken. Ihr Betrieb hat so
die Weichen fiir weiteres Wachstum gestellt.
.Klar wollen wir weiter wachsen”, sagt Hans-
Jurgen GUnthner mit breitem Léacheln. Es sei
zwar bereits ein ,Riesenschritt” gewesen,
nach nur funf Jahren in Hechingen gleich ei-
nen Neubau hinzustellen. Doch schon jetzt
zeichnet sich ab, dass das Firmengeldnde von
Holzteam Neckaralb an seine Grenzen stof3en
wird. Auf dem Vorplatz musste bereits ein
groBes Zeltdach aufgebaut werden, um Roh-
material zwischenlagern zu kénnen.

Daneben in der Werkhalle geht es biswei-
len eng zu, wenn fur einen Auftrag in kurzer
Zeit groBere Mengen Plattenware bewegt
werden mussen. Und so ist die ,Rover A”
kaum in Betrieb, da denkt der Chef schon
Uber eine zweite Anlage nach. Die kénnte so-
gar groBer ausfallen, mit Spannvorrichtung
und einigen anderen Features. ,Das Interesse
der Kunden ist da. Wir mussen es nur bedie-
nen konnen”, sagt der schwabische Unter-
nehmer. Um neue Auftrdge muss er sich erst
einmal keine Gedanken machen.



